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Generiranje delovnih listov
Zadnja sprememba 25/03/2026 4:01 pm CET

Delovni listi (DL) so vir informacij za spremljanje proizvodnje, za
terminiranje proizvodnje in pa za  terminiranje proizvodnje v povezavi z
MS Project.

Na DL so poleg osnovnih informacij posamezne operacije tehnoloških
postopkov DN zapišejo tudi podatki osnovnega normativa. Ti podatki se
uporabijo v primeru preračunov časov stroja po vnaprej definirani formuli,
ki se vpiše v Formule za normative.

Meni Generiranje DL prikličemo tako, da v pregledu delovnih nalogov
kliknemo z desno tipko miške in izberemo meni Gen. delovnih listov.

Odpre se pogovorno okno, v informativnem delu okna se izpišejo podatki
o poziciji DN, na katerem se nahajamo.

Nastavimo sledeče:

- Operacija zaporedna številka operacije (* pomeni vse)

V tem prispevku
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- Vr. norme vrsta norme (* pomeni vse)

- Pozicija zaporedna številka pozicije DN (0 pomeni vse)

- Generiranje vnesene ali generirane pozicije DN (* pomeni vse)

- STRM stroškovno mesto, na katerega je vezan TDM

- TDM tehnološko delovno mesto, lahko tudi skupina TDM

- Razdeli količino na delov: če želimo planirano količino DN deliti na več
DL, recimo za več izmen, potem v polje vpišemo število DL, npr: 3,
program nas potem vpraša za posamezne količine na DL, ki so lahko
različne, vendar skupaj morajo pokriti planirano količino

- Razdeli po naročilih: ta opcija generira delovne liste glede na število
prodajnih naročil, ki so bili preneseni na to pozicijo DN, delovnim listom
se dodeli planirana količina, enaka prodajnemu planu. Uporabnik lahko
izbere samo določeno operacijo pozicije DN, ki se deli po prenesenem
prodajnem planu, ostale se pri generiranju ne delijo

- Generiranje DL - klik v kvadratek da kljukico, ki pomeni, da se bodo
generirali novi DL

- Pregled DL - klik v kvadratek da kljukico, odpre se novo okno za pregled
DL

Za operacije tehnoloških postopkov, na katerih so v osnovnih normativih
vezane skupine TDM, se prav tako generira DL. Tak DL je potrebno
prerazporediti na TDM-je, ki predstavljajo posamezne stroje. Na TDM, ki
predstavlja skupino strojev, namreč ni možno beleženje opravljenega
dela v spremljanju proizvodnje.

Pregledno okno delovnih listov je razdeljeno v dva dela. V zgornjem delu
so glave delovnih listov, v spodnjem pa je pregled normativov
tehnoloških postopkov delovnega lista.

Zaradi uvedbe delitve delovnih listov ter sistema, da so delovni listi
postali ključna informacija za spremljanje proizvodnje in pa za
terminiranje, je potrebno dodelati statuse delovnih listov.

Statusi delovnih listov

1 nbsp;- generiran se priredi, ko uporabnik generira DL (možne
korekture normativov in brisanje s pravicami)

2 - v razdelitvi se priredi, ko uporabnik začne prerazdeljevati količino na
druge DL, količina še ni prerazporejena v celoti (možne korekture
normativov, brisanje z vsemi DL, na katere se je razdeljevalo, uporabnik
mora imeti ustrezno pravico)
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3 - razdeljen se priredi, ko je količina za izdelavo 0

4 - izpisan in aktiviran se priredi, ko uporabnik izpiše DL, če ga ne
izpiše, ga lahko aktivira ročno (sprememba statusa tako kot v DN-jih,
možno brisanje, če DL še ni zapisan v spremljanju, uporabnik mora imeti
ustrezno pravico)

5 - zaključen, ko DN dobi status 5 zaprt, se tudi vsem DL-jem tega DN-
ja spremeni status na 5

Statuse DL je možno spremeniti ročno:
- 5->4, če je status na DN manjši od 5
- 4->1, če DL še ni v spremljanju

Če ne izberemo Generiranja DL, ampak samo pregled DL, potem lahko
DL-je pregledujemo. Možno je pa tudi samo generiranje DL brez
pregleda. 


