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Planiranje kapacitet v podjetju ne poteka vedno po enakih pogojih in
logiki. V grobem se loc¢i nacin planiranja po strojih (TDM) ali po delavcih
ali ekipi delavcev. Seveda pa za samo planiranje potrebujemo Se dodatne
informacije, ki v razli¢nih vrstah proizvodnje omogocajo, da planiranje
uposteva ¢im vec specifi¢nih podatkov, da se doseze izracun plana ¢im
bolj optimalno. Planiranje mora pri izdelavi razli¢nih izdelkov upostevati
pogoje planiranja tako, da pri menjavi izdelkov na istem stroju ni
potrebno dolgotrajnih posegov za preureditev stroja, orodja ali ¢iS¢enja
stroja. Kot primer recimo je barvanje izdelka. Na istem stroju je optimalno
zaporedje menjav od svetle do temne barve, da ni potrebno dolgotrajno
¢iSCenje in pa poraba cistil med menjavo barve.

V nekaterih proizvodnjah izdelava poteka v vec fazah (operacijah
tehnolosSkih postopkov) in vsaka faza ima drug nacin ali pogoje
planiranja. Vrste dokumentov (VD) in njihovi planski dokumenti
omogocajo izvedbo vec nacinov planiranja:

- vse faze na enem planu za kontrolo kon¢nega datuma izdelave in
Zelenega roka - simulacija planiranja

- vsaka faza enega delovnega naloga na lo¢enem planskem dokumentu z
razli¢nimi pogoji planiranja

- planski dokumenti se med seboj lahko povezejo, da se omogoci kontrola
ali je predhodna faza Ze planirana. Tako druga faza ne more biti planirana
neodvisno od prve faze, velja samo za isti delovni nalog.

Mozno je na skupnem planu narediti grobo planiranje vseh faz izdelave,
potem pa po loc¢enih planih za vsako fazo izvesti Se specifi¢no planiranje.

Osnova za planske dokumente so VD, ki za Planiranje Operacij dolocijo
vec vrst planskih dokumentov, ki imajo nastavljene razli¢ne kontrole in
pa formule za pogoje planiranja. Vsaka VD ima v meniju Planiranje svoj
podmeni.

OPPR 000 - Planiranje kapacitet proizvodnje (PP)

- dinamic¢no planiranje kapacitet strojev ali ekip delavcev na osnovi
operacij tehnoloskih postopkov delovnih nalogov

- neomejeno Stevilo vrst planov, ki imajo razli¢ne pogoje in predpise
planiranja

- vsaka vrsta plana ima lahko uporabniSke plane za razli¢na obdobja ali
vsebino. Redni plan, simulacijski plani. Plani imajo statuse, samo aktivni
plan pa omogoca kreiranje delovnih listov na podlagi plana.
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- uporabniski plani se lahko med seboj poveZejo, za kontrolo ali je
predhodna operacija ze planirana in da se operacij, ki sledijo, ne more
c¢asovno planirati pred predhodno operacijo.

- prenosi delovnih nalogov v plan omogocajo razlicne kombinacije izbora.
- opcija kontrole ustreznih orodij, materiala na zalogi

- planiranje na osnovi standardnih izmen ali fleksibilno glede na koledar
stroja ali ekipe delavcev

- povezave na plan omogocajo direkten vpogled v delovne naloge,
tehnoloske postopke, prodajna narocila, nabavna narocila, delovne liste,
zaloge materiala, Ze belezenega dela v spremljanju proizvodnje,
pripadajoca orodja in pripomocki

- grafi¢ni in analiti¢ni prikaz zasedenosti in nezasedenosti strojev samega
plana, obstojecih delovnih listih, osnovni gantogram prikaza poteka
operacij delovnih nalogov

- porocila o zasedenosti strojev, ekip delavcev in pa nezasedene
kapacitete

- porocilo o vrednosti, tezi itd.. plana po strojih, izdelkih, ekipah



