@ iCenter help center

Vrste zastojev V tem prispevku

Zadnja sprememba 23/03/2026 4:20 pm CET

Sifrant vrst zastojev potrebujemo za vnos spremljanja proizvodnje. Na
podlagi vnesenih vrst zastojev je mozna naknadna analiza proizvodnega
procesa in ugotavljanje in preprecevanje nezelenih zastojev v proizvodniji.

Moduli [Da‘lotel(e] Ostalo  Opcije  Konec
Artikli

Merske enote

Strotkovna mesta

Lokacije

Mormativi (Osnovne tabele)

Spremljanje proizvednje Vrste zastojev

Kalkulacije Vzroki neuspele proizvednje
Madomestni artikli Faktorji delavcey
Pakirne skupine in pakiranje Vrste kakovosti
Kode sledljivosti Eaktorji kakovosti
Keledarji Vrste napak
Delavei
Dogodki
Qpravila
Ekipe

Moduli Datoteke Ostale Opcije Konec  Dodatni postopki

Vrste zastojev

Pregled | Korekture || Podrobnosti
1. zastoja Maziv Tip Teh.Tip Skupina TDM

o1 EMERGIA 1 a

Moz ISTEKLD Tl o
o3 FOPRA&YILA - INTERVENCIE 1 a

|04 PREWVEMTIWA 1 1]

|05 ORODJE- POPRAWVILA 1 a

|20 ZaMUDA 1 a

= ZAST0) MEMJAYVE MED DELOM 1 1]

|22 ZASTOJ ZARADI ORODJA 1 a

|23 ZASTOJ ZARADI CISCENJA 1 a

|24 ZAST0J MEMJ&YA MED MALICD 1 a

|94 test za lastno krivdao 1} 0

|9 05TALO 1 a

Pri vnosu nove vrste zastoja moramo biti Se posebno pozorni na polji Tip
in Tehnoloski tip.

Polje TIP nam pove ali se vrsta zastoje uposteva pri obracunu OD ali ne.
Polje Tehnoloski tip pove ali gre za redni zastoj ali za zastoj zaradi rezije.

V polju Skupina TDM omejimo, v katerih tehnoloskih delovnih mestih je
zadeven zastoj mozno uporabiti. Ce polje pustimo prazno, se uposteva v
vseh.

Vrste zastojev po OEE klasifikaciji

Za zagotovitev sledenja zastojev po OEE karakteristikah je v tabeli Vrste
zastojev dodan klasifikator. Tako se zagotovi moznost klasifikacije
zastojev po osnovnih OEE grupah, ki se uporabljajo v OEE analizah.
Uporabniki pa lahko klasifikator dopolnijo tudi po svojih potrebah.
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Osnovne klasifikatorje OEE se lahko prenese programsko, napolni se
osnovni Sifrant razlage in vsebine klasifikatorjev.

Prenos podatkov se izvede v pregledu vrste zastojev, preko menija na
desni klik.

Pregled  Korekture  Podrobnosti

Wr. zastoja M aziv Tip TehTip
o0 I R — 7
“Is0 Tooling Failures MNapolni klasifikator zastojev po standardu OEE
]| Unplanned Maint
a2 General Breskdor L0 2292 ;
53 [Equipment Falurd o 0 ponatky
54 ‘Say S Te— 53 Kopiraj tabelo v odloZiice

Avtomatsko se zapolnita razlaga in vsebina klasifikatorja.

Moduli  Datoteke Porodila Ostale Opcije Konec

Pregled  Korektwe  Podrobnosti

Koda Polie Mesto zat. Stmest
OEE LOSS CATEGORY 1 1
[0 6BIGLOSS CATEGORY | 2| 1

Pregled  Korekture  Podrobnosti

Koda Oznaka Opis Kratek opis
M0 Undefined
ot 1 'Down Time Loss
o 2 Speed Loss
o 3 Qualty Loss
J02 0 Undefined
02 1 Bieakdowns
: 0z 2 ‘Setup and Adjustments
02 |3 Small Stops
Jo2 |4 Reduced Speed
02 5 Startup Rejects
o2 s Production Rejects

Uporabniki vpiSejo svoje vrste zastojev in jim dolocijo ustrezno
klasifikacijo. Po dogovoru pa MIT lahko prenese osnovne OEE vrste
zastojev z OEE klasifikacijo. Vsebina je v angleskem jeziku, uporabniki
lahko uporabijo ali poljubno preuredijo.
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Moduli  Datoteke Porodila Ostalo Opcije  Konec

e Klasifikator oznak K‘I}siﬁkator razlaga

Predled  Korekture  Podrobnosti E. | __) S:Sﬁ ] )| (1| / R e |
Wr. zastoja Naziv Tip TehTip  Skupina TDM Flasifik.ator ~
L] Undefined ] ] i}
e Toaling Failures 1] 1 n
: 3] Unplanned Maintenance a i ihl
52 General Breakdowns 1] 1 1
B Equipment Failure 1] 1 n
: 54 Setup/Changeover a 1 12
55 aterial Shortages 1] 1 12
= Operator Shortages a 1 12
B Major Adiustments i 1 12
53 Warm-Up Time 1] 1 12
B Obstructed Product Flow 1] 1 23
en Component J ams a 1 23
& Misfeeds o 23
ez Sensor Blocked o 2
e Delivery Sensor Blocked a 1 23
e Cleaning/Checking a 1 23
Tes Fiaugh Funring i 1 24
B Under Mameplate Capacity 1] 1 24
&7 Under Dezign Capacity 1] 1 24
: E3 E quipment ‘Afear a 1 24
B3 Operator Inefficiency 1] 1 24
Wk Scap i 1 kS
n Rework, [ ]
T2 In-Process Damage 1] 1 id}
Wz In-Process Expiration 1] 1 3H
: 74 Incomrect Assembly a 1 5
Fis) Scrap 1] 1 36
S Riework 0 E3
: 77 In-Process Damage a 1 36
78 In-Process Expiration 1] 1 36
Bk Incorrect Assembly a 1 36
] v
T< >




