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Vnos tehnoloskih postopkov — veemerispev

Zadnja sprememba 26/03/2026 1:19 pm CET

Vnos izvajamo v pregledu Tehnloskih postopkov.

Moduli  Datoteke Ostalo  Opcije  Konec  Operacije

Pregled tehnologkih postopkov za (poljizdelek: * ..

Freoled | Whos | Fodrobnost

[Paljlzdelek:

War

5

aF:

Sif. OF:

Maziv 1:

Maziv 2: A

Yrsta Op.: Z

Cazavni zamik: | o i UDDD

az. sledeia op.: _. 1.

Koliginski zamik: ._ . i 0,000 .:

Kol sledetaop: | U

Tip Dp.: 3__FS

TOM: [

Str.mesta:

TF: e Se planira

W ]

Kol.zdelka: [ 0,000

St delaveey: ._ 1,000.

Caz pripr.: ) UDDd
Cas stroja; U,DDD..
Cas delavea ; 0,000
Del. mesta: |

DP:

&t spremembe: o I

Obratur 00|

Vnosna polja:

- (Pol)lzdelek: vpisemo stevilko artikla, ki nastopa v vlogi izdelka ali
polizdelka, za katerega kreiramo tehnoloski postopek

- Varianta: vpiSemo oznako variante tehnoloskega postopka

- S: Status TP pomeni, ali je TP v razvoju, uporabi ..(1 - v razvoju, 2 - v
poskusni proizvodnji, 3 - v redni proizvodnji, 4 - se ukinja)

- OP: zaporedna st. operacije. Operacije pravilno oznac¢ujemo na naslednji
nacin 001,010, 100. Nikakor ne smemo vnesti 1 brez vodilnih nicel, saj
bomo na ta nacin izgubili pravilni vrstni red operacij

- Sif OP: Sifra operacije. Odpre se pomo¢ za vnos na Sifrant operacij

- Naziv 1: kratek naziv operacije

- Naziv 2: drugi del kratkega naziva operacije

- TDM: tehnolosko delovno mesto, ki smo ga srecali Ze pri datotekah. To
je lokacija, na kateri se izdeluje izdelek

- Str.mesto: stroskovno mesto izdelave

- Kol.izdelka: koli¢ina, za katero so doloceni normativni ¢asi izdelovanja
- St.delavcev: Stevilo delavcev, ki so potrebni, da se operacija izvr$i v
predvidenem cCasu

- Cas pripr.: ¢as priprave v fiksni ¢asovni enoti (ure), ki je vezana na
optimalno serijo

- Cas delavca: ¢as delavca, ki je potreben za izdelavo normativne koli¢ine
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(izracuna se avtomatsko po enacbi Cas_stroja * St_delavcev, ¢e je
trenutna vrednost 0 ali ¢e trenutno vrednost zbriSete)

- Cas stroja: ¢as stroja, ki je potreben za izdelavo normativne koli¢ine

- Delovni pogoji: delovni pogoji na tem TDM

- Del.mesto: doloca (kol. pog. oz. programski paket za OD)

- TP: tip planiranja, ki doloca, ali se delovna operacija planira ali ne

- VN: vrsta norme opredeljuje ali gre za skupinsko ali za individualno
normo

- Zamik: ¢asovni zamik delovne operacije do naslednje delovne operacije,
ki je opredeljen s kolic¢ino izdelkov. Pove nam, koliko izdelkov je potrebno
na tej operaciji narediti, da lahko transportiramo izdelano koli¢ino na
naslednjo delovno operacijo. Posebej je ta podatek pomemben pri
planiranju proizvodnih kapacitet, saj je izracun potrebnega ¢asa od
pricetka prve delovne operacije, do konca zadnje delovne operacije
odvisen v veliki meri.

- St. spremembe: Stevilka zadnje spremembe normativ je neobvezni
podatek, ki olajSa zasledovanje sprememb v dokumentaciji

- Vez. post.: ident. koda veznega postopka, ki je odvisen tudi od vrste
delovnega postopka

- Opis 1: daljSi opis in navodila za delo

Vnosnih polj za opis je lahko maksimalno osem. Dodajajo in odvzemajo se
glede na potrebe narocnika.

Vnosna polja za okno Orodja

- (Pol)lzdelek: izdelek

- OP: zaporedna St. operacije

- Va.: varianta

- OP: Operacija, zaporedna Stevilka operacije, kamor sodi to orodje
- Sifra orodja: edina vnosna pozicija vezana je na $ifrant orodij



